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Die vorliegende Erfindung betrifft Spulenstrukturen, die 
einen Kern und einen in dem Kern vorgesehenen gewickel- 
ten Draht umfassen, die fur die Zwecke einer Hochfrequenz- 
drosselspule verwendet werden. 

Die Spule umfaSt eine Basis, die einen symmetrischen Vor- 
sprung hat. um sie beim Zusammenbau stabil an dem Sub- 
strat zu befestigen, eine Saule, die von der Basis vorsteht, 
einen von der Saule getragenen Arm, einen Schlitz, der par- 
allel zu dem Arm geschnitten ist und an den entgegengesetz- 
ten Seiten der Saule offen ist, einen auf den Arm gewickel- 
ten Draht, wobei die Klemmen durch den Schlitz nach au&en 
ausdem Kern gefuhrt werden. 

Beim Zusammenbau kann der gewickelte Draht auf den Arm 
des Kerns gelegt werden und die Klemmen werden nach 
auBen durch den Schlitz gefuhrt. wodurch die Arbeit leicht 
und produktiv gemacht wird. Da der Vorsprung der Kernba- 
sis den Abstand zwischen dem Substrat bildet und es der 
Luft so gestattet, durch die Klemmendrahteinsetzungslo- 
cher zu gelangen, kann das Loten der Klemmendrahte an das 
Substrat zufriedenstellend durchgefuhrt werden und der 
automatische Zusammenbau mit dem Substrat ist auch 
adaptierbar. 
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1. Spule mit einem Kern und einem gewickelten 
Draht wobei der Kern eine Basis mit einem sym- 
metrischen Vbrsprung und einem geschlitzten 
Schnitt von der einen Seite des Kerns umfaBt wo- 
bei eine Saule von der anderen Seite der Basis her- 
ausragt und ein Arm von dieser Saule parallel zu 
dem Schlitz hervorsteht und der gewickelte Draht 
auf den Arm des Kerns gewickelt wird und die 
Klemmendrahte durch den Schlitz aus dem Kern 
gefuhrt werden. 

2. Spule gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net daB der Kern eine Topfform hat 

3. Spule gemafl Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net daB der Kern eine E-Form hat 

4. Spule nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet 
daB der Kern eine Hiille schafft, die aus dem glei- 
chen Material wie der Kern besteht 

5. Spule nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet 
daB die Spule einfach gewickelt ist 

Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Spule, und 
insbesondere eine nutzliche Hochfrequenzdrosselspule. 
Sehr bekannte Anordnungen fur Hochfrequenzdrossel- 
spulen sind Ringspulen, mit Kunststoff umschlossene 
Ringspulen und Trommelwicklungsspulen. 

Es wurde jedoch gefunden, daB eine Ringspule in ih- 
rer Basisform so instabil ist daB sie schwer an dem 
Substrat zu befestigen ist und daB im Fall einer mit 
Kunststoff umschlossenen Ringspule es schwierig ist sie 
aufgrund der NichtflieBfahigkeit des Lotmittels zu loten, 
denn die Kunststoffhulle verhindert den Austrirt von 
Luft durch die Klemmendrahdocher des Substrats. 

Weiterhin hat eine Trommelwicklungsspule das we- 
sentliche Risiko einer geringen Induktivitat und auch 
einer groBen FluBableitung nach auBen. 

Die vorstehenden Spulen erfordern auch viel Zeit zur 
Wicklung und sind auch als Folge ihrer geringen Pro- 
duktivitat teuer. 

Deshalb ist es die erste Aufgabe der vorliegenden 
Erfindung, eine Spule zu schaffen, die stabil auf ein 
Schaltungssubstrat gesetzt und auch leicht auf dem Sub- 
strat befestigt werden kann. 

Es ist die zweite Aufgabe der vorliegenden Erfindung, 
eine Spule zu schaffen, bei der die Klemmen zufrieden- 
stellend an das Substrat ohne die Stoning der Luftdros- 
selung an den Klemmendrahtlochern auf dem Substrat 
beim Zusammenbau gelotet werden kSnnen. 

Es ist die dritte Aufgabe der vorliegenden Erfindung, 
eine Spule zu schaffen, die eine groBe Induktivitat und 
eine geringe FluBableitung nach auBen erzielt 

Es ist die vierte Aufgabe der vorliegenden Erfindung, 
eine Spule zu schaffen, deren Herstellung und Massen- 
fertigung einfach sind. 

Fig. 1 zeigt eine perspektivische Ansicht des Spulen- 
kerns gemaB des ersten Beispiels der Erfindung. 

Fig. 2 zeigt eine teilweise perspektivische Schnittan- 
sichtdesinFig. 1 gezeigten Spulenkerns. 

Fig. 3 zeigt eine perspektivische Ansicht einer kernlo- 
sen Spule, die fur die in Fig. 1 gezeigte gewickelte 
Drahtspule verwendet wird. 

Fig. 4 zeigt eine Seitenansicht der in Fig 1 gezeigten 
Spule. 

Fig. 5 zeigt eine Vorderansicht der in Fig. 1 gezeigten 
Spule. 



Fig. 6 zeigt eine perspektivische Ansicht der Spule . 
gemaB dem zweiten Beispiel der Erfindung. 

In der ersten beispielsweisen Ausfuhrungsform der 
Verbindung wie in Fig. 1 bis 5 dargestellt umfaBt die 
5 Spule 11 einen Kern 12 und einen darin untergebrach- 
ten gewickelten Draht 13. 

Der Kern 12 hat eine Topfform wie in Fig. 2 gezeigt 
wobei er die Basis 16, die den Vorsprung 14 aufweist, 
der am mittleren Teil der Basis gebildet ist und den 
lo Schlitz 15, der von einer Seite der Basis 16 herausge- 
schnitten ist, umfaBt wobei die Saule 17 vom anderen 
Ende der Basis vorsteht und der Arm 18 von der Saule 
17 parallel zu dem Schlitz 15 vorsteht und kurzer als die 
Basis 16 ist und der Kopf 19 und die Seitenwand 20 
15 vorgesehen sind, urn den Arm 18 zu bedecken. Fernt 
wird beispielsweise als Material des Kerns 12 erwahnt 

Der gewickelte Draht 13 wie in Fig. 3 gezeigt ist die 
einfach gewickelte kernlose Spule 21 und die Klemmen- 
drahte 22, 23 sind in der gleichen Richtung verlangert 
20 Der Kern 12 und die kernlose Spule konnen getrennt 
und leicht hergestellt werden. Beim Zusammenbau wird 
die kernlose Spule 21 in den Arm 18 von der einen Seite 
des Kerns 12 eingesetzt werden. Dies ist leicht durchzu- 
fuhren, denn die Klemmendrahte 22, 23 konnen durch 
25 den Schlitz 15 hindurch. 

So kann die Spule 11 wie in Fig. 1 gezeigt leicht und 
mit geringen Kosten in Mengen produziert werden. 

Wie in Fig. 4 bis 5 gezeigt sind der Arm 18, die Basis 
16, der Kopf 19 und die Seitenwand 20 langer als der 
30 gewickelte Draht bemessen, so daB es moglich ist, die 
Ableitung des Flusses auf einem Minimum zu halten und 
eine hohe Induktivitat zu erzielen. Urn die Ableitung des 
Flusses zu verringern, wird auch empfohlen, den Arm 18 
des Kerns 12 zu verkurzen. Der Kern 12 hat einen Ab- 
35 schirmungseffekt und verringert so den schlechten Ein- 
fluB auf die Umgebung. 

Der Vorsprung 14, der sich symmetrisch am mittleren 
Teil der Basis des Kerns 12 befindet kann stabil auf das 
Substrat 31 gesetzt werden. 
40 Der Vorsprung 14 schafft weiterhin den Abstand 
schen dem Substrat 31, so daB der AuslaB von Lu:t 
durch das Klemmendrahteinsetzungsloch 32 auf dem 
Substrat 31 nicht verhindert wird, folglich kann das Lo- 
ten erfolgreich durchgefuhrt werden. 
45 Die Spule ist nicht der voll geschlossene magnetische 
Kreis und sie ist schwer zu sattigen, was dem Oberstrom 
abhelfen kann. 

Deshalb ist die Spule 11 ausgezeichnet was die Befe- 
stigung an dem Substrat und die Arbeitsweise als Dros- 
so selspule betrifft urn Rauschen im Bereich der Hochfre- 
quenz auszuschalten. . . 

Mit Bezug auf das zweite in Fig. 6 gezeigte Beispiel 
umfaBt die Spule 41 den Kern 42 und den gewickelten 

Draht43. . „ , A 

55 Der Kern 42 ist wie in Fig. 6 gezeigt E-formig und 
umfaBt die Basis 44, die Saule 45, den Arm 46 und den 
Kopf 47, aber ihm fehlt im Vergieich zu dem in Fig. 2 
gezeichneten Kern 12 die Seitenwand. Der Vorsprung 

48 befindet sich symmetrisch auf der Basis 44 fur den 
60 gleichen Zweck wie bei dem vorstehend erwahnten Bei- 
spiel 1. Auch der Kern 42 hat den Schlitz 49. Der Arm 46 
erstreckt sich von der Saule 45 parallel zu dem Schlitz 

49 und hat die gleiche Lange wie die Basis 44. Je kurzer 
der Arm 46 als die Basis 44 ist desto geringer ist die 

65 Ableitungdesmagnetischen Flusses nach au Ben. 

Der gewickelte Draht 43 hat den gleichen Aufbau wie 
die kernlose Spule wie in Fig. 3 gezeigt und die Klem- 
mendrahte 50, 51 werden durch den Schlitz 48 nach 
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AuBerdem ist die Hulle 52, die aus dem gleichen Ma- 
terial wie dor Kern 52 hergestellt ist, an der andercn 
Scitc der Spulc 41 befestigt. 

Eine solche Spule 41 hat den Vorteil, daB sie stabil an •> 
dem Substrat befestigt werden und in groBen Mengen 
hergestellt werden kann wie dies bei der vorstehend 
erwahnten Spule 11 der Fall ist. Da der Kern 52 keine 
Seitenwande aufweist. kann er in dem AusmaB diinn 
hergestelt werden, das sich das kompakte Aggregat er- io 
gibt. Die Hulle 52 ermoglicht es, die Ableitung des Flus- 
ses auf ein Minimum herabzusetzen, so daB die Spule 
eine hohe Induktivitat erzielen kann. 

Falls eine hohe Induktivitat nicht erwiinscht ist, kann 
die Hulle 52 entfallen. 15 
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